MANOMETRO PARA PRENSA TECNOLOGIA EM INSTRUMENTACAO INDUSTRIAL
OU EQUIPAMENTO HIDRAULICO

Modelos fabricados

* Modelo 3 PH = @50mm
* Modelo 5 PH = @60mm
* Modelo 7 PH = @80mm
* Modelo 10 PH = @100 mm
* Modelo 12 PH = @114 mm
* Modelo 14 PH = @150 mm

Aplicagées
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Quando o mandmetro se destina a medir a forga total de uma prensa ou equipamento hidraulico é indispensavel informar
o didmetro ou a area do pistao ou a equivaléncia, entre a forga (T) e a presséao (P).

P = Pressdo do manémetro

T T= Fprga da Prensa
P= L A= mP D= A = Area do Pistdo em cn?’
A 4 1T 8=3,1416
P 4 D = Diédmetro do Pistdo em cm
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Exemplo: Prensa Skay de 30 Tons e o pistdo (D) =75 mm

T=30Tons D=75 mr'r'l2 _ L s -
_ 30.000 Kgf pw TXTE | "
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P =679 Kgflcm o

Quando o caso for teste de estiramento, em que o eixo do pistdo € usado como elemento de tragdo, a drea
ocupada pela secgao transversal do mesmo é morta e devera ser deduzida da drea total do pistao.

P = Pressao do mandémetro

T
P= m T = Forga da Prensa
D"-d) A = Area do Pistao em cm?
s 2 Exemplo: 6=23,1416
A=TT(D"-d) T=30tons = Di3 ists
D = Diametro do Pistdao em cm
D=75mm d = Diametro do eixo do pistio em cm
d =30 mm GLED
P =30000/6 (7,5%—32)=30000/ 148,44 = 202 Kgf / cm? i
. = s 1 - .
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Algumas pressées em Kgf/cm? dos manémetro dos i
fabricantes de prensa (sujeito a variacbes com f I T
alteracoes do @ do pistao). P=
D" d)
Nota: Sobre o valor “P”, acrescentar faixa de seguranga de +25%
AMNS: 10 18 20 1t 40 B0 100
PRESSAD |P] kgtem® | kgvem® | Kghem® | katem? | mghom? | Kgtem? | Hgtem?
A. RIBEIRD 318 708 - B0d 478 - -
CHARLOTT 877 736 - IE] 470 530 G50
EVA 508 474 465 461 EE4 513 530
EUREKA - 181 - - - 181 -
FAREX 700 700 B30 E30 500
MARCON W7y EE .
FGTEH“TE 734 L] . IH:'HB Tos 44 LFE]
SCHULZ 165 a38 - ETR L3 e L
SIWA - 708 555 504 478 530 550
SHAY 588 EE 77 E70 - 530 457
SOMAR - Ba0 - E10 - - -
TOOLS - 740 .
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